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Bescheinigung

nach DIN 6701 iiber den Nachweis
der Eignung zum Kleben von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen

Dem Unternehmen Wilhelm Wifimann GmbH
Innenausbau
am Standort Kappellenweg 91

46514 Schermbepk

bescheinigt, dass er geeignet ist, klebtechnische Prozesse gemédfl 6701-2:2015 in folgenden
Geltungsbereichen auszufiihren:

Prozessplanung von Klebungen Klasse A2
Fertigung von Klebungen Klasse A2
Konstruktion von Klebungen Klasse A3

Geltungsbereich

Hauptfunktion der Klebverbindungen: F, D, S, L

Vorbehandlungsverfahren: -

Fertigungsverfahren: SO, HU, TK, LA

Priifverfahren: DT

Mechanisierungsgrad: M
verantwortliche Klebaufsichtsperson: Herr Jan Piithe, geb. am 16.12.1991, EAS
gleichberechtigter Vertreter: Herr Ralf Scholthoff, geb. am 03.01.1978, EAS
Bemerkungen: Diese Bescheinigung ist nur giiltig in Verbindung

mit dem aktuellen Eintrag im Online —Register.
Weitere Bemerkungen siehe Riickseite.

Bescheinigung Nr.: TC-K/6701/A2/F4-1/2022/127
Giiltigkeit: 22. April 2022 —21. April 2025
ausgestellt am: 22. April 2022
gedndert am: 22. Mai 2022

TTeCentos

Dipl.-Ing. Thomas Richter, Leiter der\Anerk/annten Stelle

TechnologieCentrum Kleben ¢« TC-Kleben GmbH e Carlstralle 54 « D-52531 Ubach—Palenberg « www.tc-kleben.de
Das TechnologieCentrum Kleben ist vom Arbeitskreis Kleben DIN 6701
als Anerkannte Stelle fiir Zertifizierungen gemafl DIN 6701 benannt.
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Bemerkungen
Klassifizierte Klebungen diirfen nur in folgenden Bereichen hergestellt werden:

A2: Kleberaum, Pressenbereich (fiir flichige Verklebungen Code L),
A3: Werkstatt, Metallbau-Klebebereich

Allgemeine Bestimmungen

Mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Anerkannten Stelle erneut ein Antrag
zu stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Anderungen wiihrend des Giiltigkeitszeitraums der Bescheinigung

Bei Anderung der Anschrift des Unternehmens, Klasse der Bescheinigung, Klebaufsichtspersonen und bei
einer beabsichtigten Anderung oder Ergianzung der ,,Hauptfunktion der Klebverbindung® ist die Anerkannte
Stelle unverziiglich zu informieren. Nach Priifung der Sachlage durch die Anerkannte Stelle ist die
Bescheinigung zu dndern.

Bei Anderungen oder Ergénzungen zentraler Prozesse oder in den Geltungsbereichsgruppen
,,Vorbehandlungsverfahren®, ,,Fertigungsverfahren®, , Priifverfahren®, ,,Mechanisierungsgrad® ist die
Anerkannte Stelle zu informieren. Die Anerkannte Stelle entscheidet, die Anderungen vor Ort zu iiberpriifen
und die Bescheinigung ggf. zu dndern.

Widerruf der Bescheinigung

Die Aufsichtsbehdrde oder der Aussteller dieser Bescheinigung kann die ,,Bescheinigung zum Kleben von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen" widerrufen, wenn:

1) schwerwiegende Méngel in der bedingungsgeméfBen Ausfiihrung von Klebarbeiten nach dieser Norm
bestehen,

2) schwerwiegende Méngel in der Klebaufsicht (auBler Klasse A3) entsprechend dieser Norm bestehen,
3) keine anerkannte Klebaufsicht (auer Klasse A3) mehr vorhanden ist,

4) keine giiltigen Qualifikationsnachweise des klebtechnischen Personals nach dieser Norm vorliegen,
5) andere Voraussetzungen nach dieser Norm nicht mehr erfiillt sind,

6) die Geltungsdauer abgelaufen ist,

7) der Anwenderbetrieb auf die Bescheinigung verzichtet.

Die Kenntnisnahme des Widerrufs ist vom Unternehmen gegeniiber der Anerkannten Stelle schriftlich zu
bestétigen. Die Aufsichtsbehorde ist durch die Anerkannte Stelle zu benachrichtigen.

Verteiler

1. Antragsteller (Original)
2. EBA (Kopie)
3. Anerkannte Stelle (Kopie)

Aus Griinden der besseren Lesbarkeit wird in dieser Bescheinigung ausschlieflich die ménnliche Form verwendet. Diese
Entscheidung beruht auf rein sprachkonomischen Gesichtspunkten und stellt keine wie immer geartete Wertung dar.

TechnologieCentrum Kleben « TC-Kleben GmbH  Carlstraie 54 « D-52531 Ubach—Palenberg « www.tc-kleben.de
Das TechnologieCentrum Kleben ist vom Arbeitskreis Kleben DIN 6701
als Anerkannte Stelle fiir Zertifizierungen geméfl DIN 6701 benannt.



Bescheinigung

nach DIN 6701 Gber den Nachweis der Eignung zum Kleben von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen
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Akkreditierte Konformitatsbewertungsstelle nach
DIN EN ISO/IEC 17065
(DAKkS D-ZE-20105-01-00)

Dem Unternehmen

wird fir den Betrieb mit Standort

Wilhelm WiBmann GmbH, Innenausbau

Kapellenweg 91
46514 Schermbeck
Deutschland

bescheinigt, dass er nach DIN 6701 fiir den folgenden Geltungsbereich zugelassen ist

Klasse A2

Klasse A3

Hauptfunktion:
Vorbehandlungsverfahren:
Fertigungsverfahren:
Priifverfahren:

Mechanisierungsgrad:

Verantwortliche Klebaufsichtsperson:

Gleichberechtigter Vertreter:
Auditor 1:

Zertifizierer:

Aussteller:

Bemerkungen:

Bescheinigung Nr.:
Giiltig ab:

Gilltig bis:
Ausgestellt am:

Geédndert am:

Prozessplanung
Fertigung
Konstruktion

F,.D,S,L

SO, TK, HU, LA
DT

M

(Nach Codetabelle A-Z-Sammlung)

Herr Jan Puthe, 16.12.1991 / EAS
Herr Ralf Scholthoff, 03.01.1978 / EAS
Herr Julian Band

Herr Thomas Richter

Herr Thomas Richter

Klassifizierte Klebungen dirfen nur in folgenden Bereichen hergestellt werden:
A2: Kleberaum, Pressenbereich (fiir flachige Verklebungen Code L)
A3: Werkstatt, Metallbau-Klebebereich

TC-K/6701/A2/F4-1/2022/127
22.04.2022
21.04.2025
22.04.2022
22.05.2022




Wilhelm Wimann GmbH, innenaushau
TC-K/6701/A2/F4-1/2022/127

Allgemeine Bestimmungen

Mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Anerkannten Stelle erneut ein Antrag zu stellen, falls
die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Anderungen wiahrend des Giiltigkeitszeitraums der Bescheinigung

Bei Anderung der Anschrift des Unternehmens, Klasse der Bescheinigung, Klebaufsichtspersonen und bei einer beabsichtigten
Anderung oder Erganzung der ,Hauptfunktion der Klebverbindung” ist die Anerkannte Stelle unverziglich zu informieren.
Nach Prufung der Sachlage durch die Anerkannte Stelle ist die Bescheinigung zu dndern,

Bei Anderungen oder Ergénzungen zentraler Prozesse oder in den Geltungsbereichsgruppen ,Vorbehandlungsverfahren”,
~Fertigungsverfahren”, ,Prufverfahren”, ,Mechanisierungsgrad” ist die Anerkannte Stelle zu informieren. Die Anerkannte
Stelle entscheidet, die Anderungen vor Ort zu Uberprifen und die Bescheinigung ggf. zu dndern.

Widerruf der Bescheinigung

Die Aufsichtsbehorde oder der Aussteller dieser Bescheinigung kann die ,Bescheinigung zum Kieben von Schienenfahrzeugen
und -fahrzeugteilen" widerrufen, wenn:

. schwerwiegende Mangel in der bedingungsgemafen Ausfliihrung von Kiebarbeiten nach dieser Norm bestehen,
. schwerwiegende Mangel in der Klebaufsicht entsprechend dieser Norm bestehen,

. keine anerkannte Klebaufsicht mehr vorhanden ist,

. keine gUltigen Qualifikationsnachweise des kiebtechnischen Personals nach dieser Norm vorliegen,

. andere Voraussetzungen nach dieser Norm nicht mehr erfullt sind,

. die Geltungsdauer abgelaufen ist,

. der Anwenderbetrieb auf die Bescheinigung verzichtet.

~NOU S WN

Die Kenntnisnahme des Widerrufs ist vom Unternehmen gegeniber der Anerkannten Stelle schriftlich zu bestatigen. Die
Aufsichtsbehorde ist durch die Anerkannte Stelle zu benachrichtigen.

Verteiler
1. Antragsteller (Original)
2. EBA (Kopie)
3, Akte (Kopie)

Aus Grinden der besseren Lesbarkeit wird in dieser Bescheinigung ausschlieBlich die méannliche Form verwendet. Diese
Entscheidung beruht auf rein sprachékonomischen Gesichtspunkten und stellt keine wie immer geartete Wertung dar.




